Infrarot-Olheizgerit Infrarot-Olheizgerite
zum Heizen zum Heizen von

“ ) DaeAgasnachbehandlungssystem

Die keramische Beschichtung des Rohrs r Steigerung der Energieeffizienz
minimiert den Wairmeverlust

Fernsteuerung mit beiliegender
Fernbedienung, Panel oder App
Mobilitit des Gerits dank Rollen er
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WLAN-Konnektivitat

Fernbedienung inklusive

TERMOFOL Group sp. z 0.0. sp. ka TERMOFOL Group sp. z 0.0. sp. ka
ul. Marcika 4A 11/6 ul. Marcika 4A 11/6
30-443 Krakéw 30-443 Krakéw



Vorteile von Infrarot-Olheizgeriiten: Durchschnittlicher Kraftstoffverbrauch:

- * Energieeffizienz: Geringer Energieverbrauch (80 W) EMLO 13 kw EMLO 16 I(W EMLO 20 I(W

* Schnelles Heizen: Heizung effizient fiir Rdume von 900 bis 1400 m?

* Sicherheit: Sicherheitssysteme und Arbeitsparameteranzeigen

= ° Leiser Betrieb: Gerduschpegel nur 48 dB

° Mobilitdt und Einfachheit: Keine zusatzliche Installation erforderlich. Erhéhte
Mobilitat des Gerdts dank Rollen. Klarer Steuerpanel mit LED-Display am Gerat

° Fernsteuerung: Steuerung liber mobile App sowie mit beiliegender

Fernbedienung
* GroRer Kraftstofftank: Lange Betriebszeiten ohne Wartung
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Infrarot-Olheizgerdte sind fortschrittliche und sichere Heizgerate, die ideal zum g 8 g
Heizen groRer Raume wie Hallen, Werkstdtten oder Eventzelte geeignet sind.
Sie sind einfach zu bedienen, effizient und sparsam, dank des dreifachen Ab-
gasnachbehandlungssystems und des Kraftstoffriickgewinnungssystems, das
eine gleichmaRige Erwdrmung bei minimalem Kraftstoffverbrauch gewdhrle-
istet. Diese Gerdte erfordern keine Installation - einfach den Kraftstoff nachfiil-
len und an den Strom anschlieRen, um groRe Flichen effektiv zu beheizen. 1150 mm
EMLO-13 EMLO-16 EMLO-20 . . T . . o
Industrielle Heizgerdte - Lohnt sich die Investition?
HEIZWERT 13I(V\II i 16I(V\1 i 20I(V\II i
m8oKeal/ 13760Kcal/ 17200Kcal/ EMLO Heizgerite sind Gerite, die effiziente Heizlésungen fiir verschiedene Raume bieten. Dank niedriger Betriebsko-
KRAFTSTOFFVERBRAUCH 0.95-114L/h 118-145L /h 1.40-1.60L /h sten, Benutzerfreundlichkeit und fortschrittlicher Sicherheitsysteme stellen sie die ideale Losung fiir Unternehmen
(DURCHGANGIG) I . ) , , . .
KRAFTSTOFFVERBRAUCH dar, die eine effektive Heizung fiir Werkstdtten, Lagerhallen oder Eventzelte suchen. Der Einsatz von Biokraftstoffen
= (DURCHSCHNITTLICH)* macht sie nicht nur kostengiinstig fiir den Benutzer, sondern auch umweltfreundlich. EMLO Heizgerdte sind eine In-
{‘\ B = *brﬁztdsirnzi:s)érunrﬁgiOJE;tEBSi:'?E ~0.31L/h ~0.38L/h ~0.48L/h vestition, die sich schnell auszahlt.
' Innentemperatur 15°C, AuRentem-
[HH peratur 0°C, Betriebsdauer
1111} 8 Stunden.
Hm KRAFTSTOFFART Biodiesel | Kerosin | Erneuerbarer Dieselkraftstoff | Diesel oder Heizol
S " MAXIMALE FLACHE bis zu 900 m? bis zu 1100 m? bis zu 1400 m?
w w BRENNER-TYP Elektromagnetische Pumpe : =
N STROMVERSORGUNG 220-240V~ 50Hz n—-—
" STROMVERBRAUCH 80W (230V,50Hz)  80W (230V,50Hz)  80W (230V, 50 Hz) —
KRAFTSTOFFTANKGROS- oL coL oL - = 74 1 4
SE ] L | | y T 1 I
GERAUSCHPEGEL 45 dB 48 dB 50 dB , 1 i ' by NI ‘ i ’
PRODUKTMASSE 950 x305x925mm 950 x 305 x 1100mm 1150 x 305 x 1100mm 1 L R | Sy
(BxTxH) > T ‘lwi
GEWICHT 45 kg 50 kg 65 kg | B 2 k — e SISy =
- " - Zweifache Uberhitzungsschutz, automatische Ziindungsausfallerkennung, B
SICHERHEIT DES GERATS StoR-/Neigungssensor, Kraftstoffmangel-Sensor.
TEMPERATURREGULIER- 0-40°C 0-40°C 0-40°C
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